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Conseils techniques et mise en œuvre 
du technibloc® 

Phase 1/4 : préparation 
du premier rang

Pose sur arase fraîche Le premier rang doit être posé de 
niveau en déterminant le point le plus haut, c’est lui qui va 
amener la rapidité et la qualité de la mise en œuvre. Pour 
réaliser l’arase de mise à niveau, utilisez un mortier tradi-
tionnel hydrofuge et posez le TECHNIBLOC® sur le mor-
tier frais. Utilisez un niveau laser ou un niveau traditionnel 
et une règle afin de vérifier l’alignement et l’horizontalité du 
TECHNIBLOC® dans les deux sens. 
Pose sur arase sèche Il est également possible de po-
ser le premier rang sur une arase sèche réalisée la veille, 
notamment en cas de défaut important de planéité de la 
dalle. Dans ce cas, la pose du premier rang s’effectue à la 
colle, appliquée au rouleau ou à l’aide d’un peigne à colle 
(denture de 9 mm).

Phase 2/4 : préparation 
du mortier colle TECHNIBLOC®

Le mortier colle à joints minces se gâche à l’aide d’un ma-
laxeur électrique à vitesse lente avec 7,5 à 9 litres d’eau 
par sac de 25 kg, jusqu’à l’obtention d’un mélange onc-
tueux de couleur homogène. Laissez reposer 10 mn puis 
rebattre légèrement avant l’emploi.

Phase 3/4 : application 
du mortier colle TECHNIBLOC®

Le mortier colle à joints minces s’applique avec la pelle 
à rouleau spécialement adaptée à ce type de travaux : 
la remplir et la poser sur le haut des blocs ; puis la faire 
glisser, en veillant à ce que le rouleau soit en permanence 
enduit de mortier. Déposez ainsi un lit de colle continu de 
2 à 3 mm d’épaisseur.

Pratique
• Durée d’utilisation environ 2 heures 
• Durée de durcissement environ 4 heures

Phase 4/4 : montage 
du TECHNIBLOC®

Il se pose à joints croisés dans la limite du temps 
d’ajustabilité environ 20 mn en vérifiant l’horizontalité 
de chaque rang. L’utilisation des accessoires adaptés 
au TECHNIBLOC® vous apporte plus d’efficacité et 
une meilleure rentabilité. 
Grâce aux emboîtements du TECHNIBLOC®, il n’y a 
pas lieu d’encoller les joints verticaux sur les zones non 
sismiques. (encollage obligatoire en zone sismique).

TECHNIBLOC®
Le premier bloc rectifié à joint mince

BLOC À COLLER TECHNIBLOC - BLOC EN 25

DÉSIGNATION FORMATS 
L/l/h (mm)

POIDS 
(Kg) CONDIT.

MAXI STANDARD et POTEAUX  
Composition palette :  40 std / 10 poteaux

500 X 200 
X 250

std 21 kg 
poteau 23,6 kg

50

MAXI BLOC MODULE et POTEAUX  
Composition palette : 20u std/20u 1/2 poteaux / 
10u en 30 / 20u en 20 / 20u en 15

500 X 200 
X 250

Palette 
1174 kg

50

MAXI BLOC PLANCHER
Composition palette : 30u std/10u poteaux sécables / 
10u en 30 / 10u en 20

500 X 200 
X 250

Palette 
1173 kg

50

MAXI LINTEAU DE 25
500 X 200 

X 250
24,00 kg 50

MAXI ANGLE ET TABLEAU DE 25
500 X 200 

X 250
25,65 50

BLOC À COLLER TECHNIBLOC - BLOC EN 20
STANDARD, MODULES et POTEAUX DE 20 
(Coupe feu 3H) Composition palette : 36u std/12u 
poteaux sécables / 12u en 30 sécables / 12u en 20

500 X 200 
X 200

Palette 
1272 kg

60

LINTEAU DE 20
500 X 200 

X 200
19,00 kg 60

ARASE 15 STANDARD ET MODULES
Composition palette : 36u std/12u poteaux sécables / 
12u en 30 sécables / 12u en 20

500 X 200 
X 150

Palette 
1132 kg

60

BLOC ANGLE ET TABLEAU DE 20
500 X 200 

X 200
19,00 60

ACCESSOIRES TECHNIBLOC

DÉSIGNATION FORMATS 
L/l/h (mm) POIDS (Kg) CONDIT.

COLLE
ROULEAU
PELLE A DENTS (POUR BLOC DE 10)

PELLE SISMIQUE 
PLATINE
BLOC DE 10 RECTIFIÉ POSE COLLÉE

25 kg 1

1

1

500 X 100 
X 240

Palette 
1130 kg

100
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Phase 2/4 : préparation 
du mortier colle TECHNIBLOC®

Le mortier colle à joints minces se gâche à l’aide d’un ma-
laxeur électrique à vitesse lente avec 7,5 à 9 litres d’eau 
par sac de 25 kg, jusqu’à l’obtention d’un mélange onc-
tueux de couleur homogène. Laissez reposer 10 mn puis 
rebattre légèrement avant l’emploi.

Phase 3/4 : application 
du mortier colle TECHNIBLOC®

Le mortier colle à joints minces s’applique avec la pelle 
à rouleau spécialement adaptée à ce type de travaux : 
la remplir et la poser sur le haut des blocs ; puis la faire 
glisser, en veillant à ce que le rouleau soit en permanence 
enduit de mortier. Déposez ainsi un lit de colle continu de 
2 à 3 mm d’épaisseur.

Pratique
• Durée d’utilisation environ 2 heures 
• Durée de durcissement environ 4 heures

Phase 4/4 : montage 
du TECHNIBLOC®

Il se pose à joints croisés dans la limite du temps 
d’ajustabilité environ 20 mn en vérifiant l’horizontalité 
de chaque rang. L’utilisation des accessoires adaptés 
au TECHNIBLOC® vous apporte plus d’efficacité et 
une meilleure rentabilité. 
Grâce aux emboîtements du TECHNIBLOC®, il n’y a 
pas lieu d’encoller les joints verticaux sur les zones non 
sismiques. (encollage obligatoire en zone sismique).

TECHNIBLOC®
Le premier bloc rectifié à joint mince

BLOC À COLLER TECHNIBLOC - BLOC EN 25

DÉSIGNATION FORMATS 
L/l/h (mm)

POIDS 
(Kg) CONDIT.

MAXI STANDARD et POTEAUX  
Composition palette :  40 std / 10 poteaux

500 X 200 
X 250

std 21 kg 
poteau 23,6 kg

50

MAXI BLOC MODULE et POTEAUX  
Composition palette : 20u std/20u 1/2 poteaux / 
10u en 30 / 20u en 20 / 20u en 15

500 X 200 
X 250

Palette 
1174 kg

50

MAXI BLOC PLANCHER
Composition palette : 30u std/10u poteaux sécables / 
10u en 30 / 10u en 20

500 X 200 
X 250

Palette 
1173 kg

50

MAXI LINTEAU DE 25
500 X 200 

X 250
24,00 kg 50

MAXI ANGLE ET TABLEAU DE 25
500 X 200 

X 250
25,65 50

BLOC À COLLER TECHNIBLOC - BLOC EN 20
STANDARD, MODULES et POTEAUX DE 20 
(Coupe feu 3H) Composition palette : 36u std/12u 
poteaux sécables / 12u en 30 sécables / 12u en 20

500 X 200 
X 200

Palette 
1272 kg

60

LINTEAU DE 20
500 X 200 

X 200
19,00 kg 60

ARASE 15 STANDARD ET MODULES
Composition palette : 36u std/12u poteaux sécables / 
12u en 30 sécables / 12u en 20

500 X 200 
X 150

Palette 
1132 kg

60

BLOC ANGLE ET TABLEAU DE 20
500 X 200 

X 200
19,00 60

ACCESSOIRES TECHNIBLOC

DÉSIGNATION FORMATS 
L/l/h (mm) POIDS (Kg) CONDIT.

COLLE
ROULEAU
PELLE A DENTS (POUR BLOC DE 10)

PELLE SISMIQUE 
PLATINE
BLOC DE 10 RECTIFIÉ POSE COLLÉE

25 kg 1

1

1

500 X 100 
X 240

Palette 
1130 kg

100

LA FORMATION
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